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• incl. 2 Kabelbinder bis DN 160

Klebeabzweig DN 125x110 Art. Nr. 130110KA

Zubehör:
Kreisschneider 
Ø 106 mm
Zubehör: 
Kreisschneider

HSS-Bimetall, komplett, 
für Kunststoff u. Metall. 
Bei Metallrohr, kleine Drehzahl 
einstellen und Schneidöl zugeben.

Art. Nr. 20106KS
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• Loch bohren.

!!! Auf dem Klebefi tting einen dicken 
Klebestrang auftragen ca. 4 mm.

• Entgraten.

Klebefi tting auf Rohrleitung ausrichten, andrücken und mit 
beiliegenden Kabelbindern fi xieren. Überschüssigen Kleber 
entfernen. (Kabelbinder bis DN160 beiliegend)

• Rohr und Fitting mit PVC-U-Reiniger reinigen.

Zubehör 10000KS

Bitte die Hinweise des 
Kleberherstellers beachten.

Trocknungszeit mind. 20 Min.
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Bei 45° Abzweiger wird die 
Zulauföffnung mit einer 

Stichsäge oder einem Winkel-
schleifer ausgeschnitten.
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Montageanleitung für
 Klebeabzweige 45°:
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