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Herstellung von Viega-Pressverbindungen

Making Viega press
connections

Réalisation des raccords
a sertir Viega

Tot stand brengen van
Viega-persverbindingen
Realizzazione di raccordi
a pressare Viega

Realizacion de las uniones
prensadas de Viega

Vzpostavitev stiskalnih
povezav Viega

Realizarea racordurilor
prin presare Viega
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Zhotoveni lisovanych
spoju Viega

Vyroba lisovanych

spojov Viega
.Viega?’bl&“a*{‘/ ko m e
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Viega pressiihenduste
tegemine

WN3paboTka Ha Viega-3anpecoBaHu
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Zur Herstellung von Viega-Pressverbindungen empfehlen wir ausschlieBlich Viega-Pressbacken zu verwenden.
Anschlussverschraubungen an Armaturen vor Herstellung der Pressverbindung fest anziehen!
Korrekten Sitz des Dichtelementes priifen (Abb. 3).

@ We recommend using only Viega press-fitting jaws to make Viega press connections.
Tighten double connection fittings on fittings before making the press connection!
Check correct fit of sealing element (Fig. 3)

Nous recommandons d’utiliser uniquement les machoires a sertir Viega pour réaliser les raccords a sertir Viega.
Serrer les raccordements des robinetteries a bloc avant de réaliser le raccord a sertir !
Vérifier I'assise correcte de I’élément d’étanchéité (Fig. 3).

@ Voor het tot stand brengen van Viega-persverbindingen adviseren wij, uitsluitend Viega-persblokken te gebruiken. Voor het tot stand
bregen van de persverbinding dient u de schroefverbindingen aan de aansluiting van de armaturen vast aan te draaien!
Controleer de correcte montage van het afdichtingselement (afb. 3).

@ Per realizzare raccordi a pressare Viega raccomandiamo di utilizzare esclusivamente le ganasce Viega.
Prima di realizzare il raccordo a pressare, serrare a fondo i collegamenti a vite delle valvole!
Verificare il corretto alloggiamento delle guarnizioni (fig. 3).

Para realizar las uniones prensadas de Viega se recomienda usar tinicamente las mordazas de prensa de Viega.
Es importante apretar firmemente las uniones roscadas de empalme con los accesorios antes de realizar la union prensada.
Compruebe la correcta colocacion del elemento obturador (fig. 3).

Za izradu stla¢ene Viega spojnice preporu¢amo isklju¢ivu uporabu Viega-€eljusti za stlacivanje.
Cvrsto zategnuti prikljuéni spoj na armaturi prije nego Sto napravite stlacenu spojnicu!
Provjerite ispravan polozaj elementa brtvljenja (slika 3).

@ [ T dlapdpewaon TpeapioTwy ouvdéacwy Viega ouviaTolle va XpnoihoTTolgiTe aTTOKAEIOTIKG alayoveg Tpeaapiopatog Viega. Na ogiyyete ataBepd Tic BIdwTéS
ouvdéoeIg aTa eCapTALATA TIPIV OTT6 T SIOPGPEWAN TNG TIPESAPIOTAS GUVENG!
EAéyre Tv 0pBr Béon Tou aTeyavottoinTikoU aToiyeiou (EIk. 3).
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.@ Do wykonywania ztgczy zaprasowywanych Viega zalecamy stosowanie wylgcznie zaciskéw Viega. Przed
wykonaniem ztgcza zaprasowywanego nalezy dobrze dokreci¢ dwuztaczki przytagczeniowe na armaturach!
Sprawdzi¢ poprawne osadzenie elementu uszczelniajgcego (rys. 3).

@ Viega-préskotések készitéséhez kizardlag Viega-préspofak hasznalatat ajanljuk.

A préskotés elkészitése el6tt er6sen meg kell hizni a csatlakoz6 csavarzatokat a szerelvényeknél!
Ellenérizze a tomitéelem megfelel6 illeszkedését (3. abra).
@ Pro zhotoveni lisovanych spoji doporuc¢ujeme pouzivat vyhradné lisovaci ¢elisti Viega.
Pred zac¢atkem praci pevné pritahnéte veskeré Sroubovaci spoje!
Zkontrolujte spravné usazeni tésniciho prvku (obr. 3).

@ K vyrobe lisovanych spojov Viega odporic¢ame pouzivat’ vyhradne lisovacie ¢eluste Viega.
Pripajacie zavitové spoje na armaturach pred vyrobou lisovaného spoju pevne pritiahnut’!
Skontrolujte spravne osadenie tesniaceho prvku (obr. 3)

Viega 7L RV 34> M EBET ZE(IE. Viega ¥ 1 ALBUDOHMERT 2 &2 HEHLET,

LRV 314> NEBETZHEIC. RUAHRFZEFREICL > MDD MITFTI LT L !
V—UVITHENELSKEDFIFSNTWEHIERLET (K3),

@ Vio tilbuning a Viega-prystitengingum radleggjum vid ad nota einungis Viega-prystikjamma.
Herdid vel a vidliggjandi skrafsamskeytum a atbunadi adur en prystitengingarnar eru gerdar!
Gangid ur skugga um ad péttid sitji rétt (mynd 3).

(@) B2 IR % ) Viega  IE SH 1 4F Viega - [E % i 1% .

EFMEFEREZEZH, ARG LHNEZELITE!
HREZHHMNERTIER (E3) .

[Tins n3roToBNeHMs NpeccoBbIX coeanHeHUN Viega Mbl peKoMeHAyeM UCMONb30BaTh UCKMHYMTENBHO 3aXWUMBbI Ans onpeccoBky Viega.
[lo M3roToBneHUs NPeccoBoro coeAUHeHNs TYro 3aTAHUTE COeAMHUTENbHLIE pe3b6oBble AeTany Ha apmaType!

MpoBepbTe NPaBMALHOCTbL YCTAHOBKM YNNOTHUTENLHOMO 3NeMeHTa (puc. 3).

@ Za vzpostavitev stiskalnih povezav Viega priporo¢amo izkljuéno uporabo stiskalnih ¢eljusti Viega.
Pred vzpostavitvijo stiskalnih povezav moéno zategnite priklju¢ne vijacne spoje na armaturah!
Preverite, ali je tesnilni element pravilno namescen (slika 3).

Pentru realizarea racordurilor prin presare Viega recomandam utilizarea exclusiva a clestelui de presare Viega.
Imbinarile de legatura cu filet se strang ferm la armaturi inaintea executarii racordurilor prin presare!
Verificati agsezarea corecta a elementului de etansare (fig.3).

@ Viega presuojamoms jungtims uzspausti rekomenduojame naudoti tik Viega presavimo reples.
PrieS gamindami presuojama jungtj tvirtai priverzkite armatiiros sriegines jungtis!
Patikrinti, ar gerai uzdétas sandarinimo elementas (3 pav.)

@ Lai izveidotu Viega presétos savienojumus, més iesakam izmantot tikai Viega spiles.
Armatiiras skriivsavienojumus pirms preséta savienojuma izveidosanas ciesi pievelciet!
Parbaudiet blivejosa elementa pareizu novietojumu (3. att.).

@ Viega pressiihenuste tegemiseks soovitame kasutada ainult Viega peresstange.
Enne pressiihenduse tegemist pingutada iihenduskohti armatuuridel!
Kontrollida, et tihenduselement on korralikult peal (joon. 3).
3a uspabotkara Ha Viega-3anpecoBaHu CbeMHEHNs NpenopbYBame fia ce M3non3ear camo Viega-3anpecoBaluy YencTH.
BuHTOBMTE CbeAMHEHNS Ha apMaTypy, Aa ce CTerHaT 3ApaBo NpeAu u3paboTkaTa Ha 3anpecoBaHOTO CheauHeHKe!
[la ce npoBepy NPaBMNHOTO NpUAAraHe Ha YNITLTHUTENHUSA enemMeHT (dwr. 3).
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